Guante anti vibracion para herramientas percutoras

Resumen

Los problemas musculo esqueléticos han sido uno de los problemas obtenidos por las
altas frecuencias proporcionadas por herramientas oscilantes, por lo tanto,

Con la mecanizacion de los procesos productivos e industriales, se han optimizado,
mejorado y facilitado las tareas, en Colombia una de las principales causas de riegos
laborales que ingresan en las eps son las de sindrome de tdnel carpiano, que se debe a
la realizacion de tareas que implican gran esfuerzo, posiciones manuales forzadas,
herramientas vibratorias y presién en mufieca-mano.

“El STC es una mono neuropatia, es decir, es el dafio a un solo nervio o a un grupo de nervios que produce
pérdida del movimiento, la sensibilidad u otra funcién de ese nervio con un conjunto de signos y sintomas
que son el producto de la compresion del nervio mediano dentro del tunel del carpo”, explicé Layla Maria
Tamer David, directora cientifica y conceptos médicos de la Nueva EPS. Para solucionar estas
problematicas se tiene como objetivo construir un prototipo  de guante que permita mitigar el impacto en
la salud de las personas que utilizan este tipo de herramientas de construccidon que as u vez implican
oscilaciones fuertes, identificando los elementos necesarios y las metodologias para la construccion del
mismo.

METODOLOGIA

El material se seleccioné utilizando el método de ponderacién por puntos, en el cual se da la puntuacion
de 1 a 10, donde 1 es el rango més bajo y 10 el mas alto impartiendo de las siguientes caracteristicas.

- Precio: se selecciona esta caracteristica ya que este juega un papel muy importante en el
disefio, fabricacion y distribucién del prototipo.

- Accesibilidad: se presenta que esta caracteristica sea perceptible y abordable tanto para
usuarios finales como para fabricacion

- Ergonomia: se trata de buscar que el prototipo sea eficiente, seguro y adaptable para que el
usuario se sienta bien el uso del mismo.

- Disefo: el disefio debe ser agradable a la vista del usuario y sobre todo debe de estar
fuertemente ligado con la ergonomia y confort.

- Confort: hace referencia a la comodidad para la utilizacion del guante.

Material Precio Accesibilidad Ergonomia Disefio Total
3.66 6 8.66 10 28.2
Caucho
Cloropeno
1 9 6.33 7 23.3
Naylo
6 2.33 7 10 25.3
Fibra SBR
5.33 7 3.66 8 23.9
Expandex
TRP




3.33 9.33 10 10 32.66
Cuero
sintetico
1.33 3.66 10 8.33 23.66
Nitrilo NRB
10 2.33 8 9.33 29.66
Lana
3.66 10 10 7 30.66
Chamude
5.33 7 3.66 8 23.9
Lycra
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Product Market Fit




1. El publico objetivo es general aplica para todas las personas que utilizan herramientas percutoras que
generan vibraciones como por ejemplo taladros, pulidoras, etc.

2. Una de las razones por la que pueden comprar el producto e porque no es una indumentaria comun,
sino que esta presenta mejoras las cuales ayudan a prevenir enfermedades en la mano brazo por
utilizacién de herramientas percutoras.

3. el precio por costos de produccion es de 20mil el par de guantes
El objetivo es que nuestro producto sea posicionado en el mercado como el mejor de la linea ya que
implementa un sistema de almohadillas que repercuten las vibraciones de las herramientas mano brazo, y

tener los més altos estandartes de calida para confiabilidad del pablico.

Producto minimo viable “MVP”

Disefio: se realizan bosquejos para determinar las necesidades que satisface el prototipo.

Usabilidad: Tiene un costo econémico y asequible, esta pensado en la ergonomia, la estética y sobre todo
en prevenir riesgos de salud.

Funcionalidad: prevenir las futuras enfermedades musculo esqueléticos en mano brazo por medio de un

prototipo funcional.

Fases Objetivo Resultados Actividades

Clasificar los 1. realizar los trazados de los

materiales y El cuero y el caucho cueros y cauchos segun su
deben ser de buena :

hacerles pruebas condicion  para . que medida a ensamblar.

para determinar un P q 2. Triturar de manera correctalas

producto final fiable agu_ar_1ten las costuras. llantas para tener un ripio con
el ripio de llanta debe

Fase 1 . : consistencia adecuada.
de ser bien triturado
para evitar mal
formacion de las
almohadillas.
Analizar las piezas 1. marcar puntos de costura
cortadas que Si
cumplan con las
caracteristicas 2.Ensamblar los cortes
Aplicar la técnica de 0
Fase 2 perdidas, lo que no se
utiliza se reprocesa | 3rellenar las  costuras  para

almohadillas

4. recubrir costuras




5. sellar cortes

Verificar que el Someter al prototipo a | 1tomar el prototipo
ensamble  cumpla|las pruebas de calidad

con las medidas y| fijadas 2.realizar comprobacion de costuras
con los principios de
confort y ergonomia 3.comprobar que las almohadillas

estén con el relleno indicado

Fase 3
4.hacer pruebas de confort

5.hacer prueba de ergonomia

6.hacer prueba de calidad y de
vibracion

Rendimiento: Como prototipo se cuenta con 4 disefios diferentes, (cada disefio esta pensado en un tipo
de herramienta diferente ya que hay unas vibraciones mas pronunciadas que otras y también dependiendo
de la maquina necesita un equilibrio mayor o menor entre ergonomia y confort )

Conclusion

Impartiendo de las metodologias planteadas es de suma importancia supervisar y analizar las vibraciones
e implantar un plan preventivo con el fin de salvar y proteger la salud de los empleados, el uso de
almohadillas de nivelacién implementada en indumentarias como guantes es una practica muy eficiente
para disminuir vibraciones y ruidos ocasionados por las maquinas.
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